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1. CHARAKTERYSTYKA

InVento X 800FR jest polistyrenem przeznaczonym do spieniania (EPS) o obnizonym wspétczynniku przewodzenia
ciepta, produkt ma postac szarych okragtych/owalnych peretek, zawierajgcych nowy typ substancji zmniejszajgcej
palnos¢ pFR (nie zawiera HBCD) oraz mieszanine weglowodordéw, jako srodek spieniajgcy. Ze wzgledu na zawartos¢
halogenowych srodkéw zmniejszajgcych palnos¢, produkt nie nadaje sie do wyrobdw przeznaczonych do
bezposredniego kontaktu z zywnoscia.

InVento X 800SR jest polistyrenem przeznaczonym do spieniania (EPS) o obnizonym wspoétczynniku przewodzenia
ciepta, produkt ma postaé szarych okrggtych/owalnych peretek, zawierajgcych mieszanine weglowodoréw, jako
Srodek spieniajgcy. Produkt nie zawiera unieplaniaczy.

Powierzchnia produktu jest zabezpieczona specjalnym smarem przed sklejeniem podczas przetwarzania i przed
powstawaniem fadunku elektrostatycznego

2. IDENTYFIKACIA

Identyfikacja produktu jest oparta na zarejestrowanej nazwie InVento X oraz na kodzie alfanumerycznym
e.g. InVento X 800FR/CZ.

3. PARAMETRY TECHNICZNE

Podstawowe parametry produktu InVento X

Norma/ Metoc XS0 XEOR

Wielkos¢ czastek / klasa wewnetrzna 0,80-1,40 0,80-1,40
Wielkos¢ czastek /
-1,4 -1,4

specyfikacja w zakresie >95 % wewngtrzna mm 080-140 0,80-140
7 ¢ ¢rodk

a.wa.rtf)sc ekl wewnetrzna % wt. <5,5 <5,5
spieniajgcego
Z S¢ wol

awartosc woinego wewnetrzna ppm <300 <300
monomeru
Gestos¢ nasypowa wewnetrzna kg/m3 595 - 620 595 - 620
Zawartosc¢ wilgoci wewnetrzna % wt. <1,0 <1,0
Gestosc nasypowa wewnetrzna kg/m3 <25 <25

spienionych pereiekl) wg testu

Gwarantowane wartosci parametréw technicznych sg zawsze czescig specyfikacji zamdwienia zakupu opartej na
wzajemnej umowie. Swiadectwo jakosci jest wydawane dla kazdej wysytki EPS, i zawiera parametry jakosciowe
badane w laboratorium podczas zwolnienia produktu.

Typowe parametry gotowego wyrobu wytworzonego z produktu InVento X

Norma/ Metoc XS0 XEOR

T .
ypowa gestosc naS\Z/)powa wewnetrzna kg/m3 25-40 25-40

spienionych peretek

ENISO 11925-2 /

EN 13 501 dcEE . .

Reakcja na ogien

1)  Gestosc nasypowa kontrolowana laboratoryjnie, peretki EPS sg spieniane w wrzgcej wodzie w czasie 4 minut.
2)  Typowa gestos¢ nasypowa spienionych peretek obrazuje wartosci uzyskane podczas jednego stopnia spieniania na spieniarce ciagtej.
Nizsze wartosci gestosci moga zostac osiggniete jedynie w wyniku wielokrotnego spieniania lub na spieniarkach typu okresowego.
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4. OPAKOWANIE

Produkt jest dostarczany w o$smiokatnych opakowaniach kartonowych o duzej pojemnosci, tzw okabinach (grupa
pakowania Il — wg ADR) o masie netto 1100 kg, umieszczonych na bezzwrotnych paletach drewnianych.
Opakowanie wewnetrzne stanowi antystatyczna polimerowa folia PE/PA6, ktéra zapobiega ucieczce srodkdéw
spieniajgcych i powstawaniu fadunku elektrostatycznego podczas przechowywania. Nastepujgce istotne informacje
sg podane na opakowaniach: producent, nazwa produktu, typ, numer partii, masa, kod pakowania, zwroty R i S,
kod UN.

5. TRANSPORT

Polistyren do spieniania jest klasyfikowany, jako towar niebezpieczny w transporcie zgodnie z europejskimi
przepisami dotyczgcymi transportu drogowego (ADR) i kolejowego (RID). Numer UN 2211. Opakowania muszg by¢
zabezpieczone przed warunkami atmosferycznymi w trakcie catego okresu transportu.

6. MAGAZYNOWANIE

Produkt EPS musi byé przechowywany w oryginalnie zamknietych opakowaniach w zadaszonym, dobrze
wentylowanym i chtodnym miejscu (nalezy zachowac temperature ponizej 20 ° C). Nie wolno sktadowac produktu
w miejscach ponizej poziomu gruntu (pary Srodka spieniajgcego sg ciezsze od powietrza)

Produkt jest wrazliwy na temperature (wyzsza temperatura pogarsza jego jakos¢). Materiat musi byc
przechowywany z dala od zrddet ciepta, np. promieniowanie cieplne z gorgcego maszyn. Opakowania muszg by¢
chronione przed bezposrednim narazeniem na dziatanie stonca, deszczu, $niegu (w przypadku zamoczenia
opakowania kartonowego moze nastgpic jego zniszczenie) oraz przed uszkodzeniami mechanicznymi. Opakowania
mogg by¢ przechowywane w dwdch warstwach, jesli pomiedzy nimi jest wtozona sztywna przektadka. W okresie
zimowym nie zaleca sie przechowywania w dwdch warstwach.

Trwatos¢ wynosi do 90 dni od daty atestacji (data wysytki) dla produktu w oktabinach (oryginalnie zamknietych,
nieuszkodzonych i przechowywanych zgodnie z zaleceniami producenta)..

Produkt z otwartych lub uszkodzonych opakowan musi by¢ przetworzony niezwtocznie.

7. OCHRONA ZDROWIA, BEZPIECZENSTWO POZAROWE, OCHRONA SRODOWISKA, UTYLIZACJA ODPADOW

Podczas pracy z EPS, nalezy przestrzega¢ wszystkich zasad, ktdre zostaty wskazane w karcie charakterystyki
substancji niebezpiecznej MSDS.

EPS jest materiatem tatwopalnym, jego pyty z powietrzem tworza mieszanine wybuchowg. EPS moze by¢
przetwarzany tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach o odpowiedniej wzglednej wilgotnosci powietrza (>
50%), gdzie wszystkie elementy metalowe sg uziemione. Konieczne jest zastosowanie odpowiednich detektordw,
aby zapobiec wybuchowi czynnika spieniajgcego w przypadku jego uwolnienia do otoczenia. Palenie, spawanie,
wiercenie, szlifowanie i uzywanie otwartego ognia jest zabronione w miejscach gdzie EPS jest przetwarzany.

Jezeli produkt jest zanieczyszczony innymi substancjami np. na wskutek uszkodzenia opakowania podczas
transportu, to taki niepetnowartosciowy produkt powinien by¢ unieszkodliwiony poprzez spalanie.

Szczegétowe informacje sg zawarte w karcie charakterystyki substancji niebezpiecznej MSDS.
8. ZASTOSOWANIA

InVento X 800FR/CZ i InVento X 800SR/CZ jest wykorzystywany gtdwnie do produkcji blokow i ptyt do izolacji
termicznej o Sredniej i wysokiej gestosci, izolacyjnych profili cietych do zastosowan budowlanych, wszedzie tam
gdzie istotne sg doskonate wtasciwosci termoizolacyjne

9. PAKOWANIE DLA PLYT WYPRODUKOWANYCH Z INVENTO

Rekomendujemy pakowanie ptyt wyprodukowanych z Invento w nieprzezroczyste, jasne folie opakowaniowe,
poniewaz bezposrednie dziatanie promieni stonecznych moze spowodowac¢ zanikanie, znieksztatcanie gotowego
wyrobu.
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